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Raisons liées à l’utilisation de co-produits

MOTIVATIONS

Stratégie de l’exploitation et type de co-produits utilisés

TYPE DE CO-PRODUITS UTILISES ET MODE DE STOCKAGE :

GAEC LOSSER

Mussig, Alsace

Cahier des charges

Non OGM

Main d’œuvre
 4,5 exploitants et 0,5 salarié
 Dont 3,4 UMO pour l’atelier lait

Assolement

SAU = 123 ha

 170 vaches Holstein 
 2 005 000 litres produits/an
 11 800 L/VL/an à 39g/l de TB et 
33,2 g/l de TP

49%

6 % 94 %

« Produire 28 000 L/ha SFP tout en 

maitrisant son coût de production » 

Afin de valoriser ses ressources humaines, animales et fourragères, le 

GAEC Losser mise sur la technique du mélange de co-produits humides 

pour assurer des performances techniques et économiques régulières. 

Les co-produits et matières premières issus du territoire sont mélangés dans 

un seul et même silo pour préserver la stabilité des composants.

La ration du GAEC Losser se compose d’ensilage de maïs, d’herbe, de 

pulpes de betteraves surpressées et d’un mélange de co-produits issus 

des industries agro-alimentaires locales (11 kg brut/VL/jour).

La composition du mélange de coproduits varie peu  :

- drèches de brasserie humides

- drèches de soja (okara)

- corn gluten humide

- soluble de maïs 

- tourteau de colza

- crack de soja

- colza tanné

0%

Date : octobre 2023

Afin d’atteindre des objectifs de performances laitières tout en 

améliorant ses résultats économiques, le Gaec LOSSER réalise des 

mélanges de coproduits depuis une dizaine d’années. 

La technique du mélange POLLEN a permis au Gaec d’associer une plus 

large palette de coproduits humides à des coproduits secs et de réduire :

- Le coût alimentaire

- La charge de travail journalière 

- Les pertes de jus dues au stockage de co-produits uniques très humides.  

Les mélanges sont réalisés :

-  pour 170 vaches (7kg MS/VL/jour pour un produit à 45%MS)

- 2 fois par an

- dans un silo de 500 m3.

Pour chaque mélange, cela nécessite de disposer d’une plateforme, 

d’être 2 personnes à temps plein pendant une journée, avec un 

chargeur télescopique et la mélangeuse du prestataire.

Seul le colza tanné (<8% 

du  mélange) ne provient 

pas de la région.



LE REGARD DE
Quelques repères liés à l’utilisation de co-produits

Temps de travail et organisation

Facilité de mise en œuvre : 

Travail :

Compétition feed-food de la ration

Le retour de l’éleveur
Les conseils de l’éleveur

Atouts Contraintes

Opportunités Menaces

Cout alimentaire janvier 2022 134 €/ML

Cout alimentaire janvier 2023 146 €/ML

Marge brute de l’atelier 2022 266 €/ML

Prix d’équilibre Lait 2022 (avec 

prel.privés)
317 €/ML

Coût de production Lait 2022 (MO, MSA 

stand.)
423 €/ML

Résultats économiques (source ECOLAIT)

Le parcours de la ration

53 Km/kg MS 
ingéré

Stéphane 
LARTISANT
BTPL, Equipe Est
07-86-09-07-52
s.lartisant@btpl.fr

« Selon nous, la technique des 

mélanges de co-produits à la ferme 

permet aux exploitations alsaciennes 

de  :

- Valoriser les ressources locales

- Maîtriser leur coût alimentaire

- Garantir une bonne conservation 

des aliments achetés

- Assurer de bonnes performances 

techniques et régulières

- Préserver la stabilité de la ration et 

la santé animale.

Au niveau humain, notre charge de 

travail est réduite et la préparation de 

la ration est simplifiée. »

Adrien et Alexis Losser

- Régularité de la ration

- Gain économique et technique

- Réduction de l’intégration de 

concentrés secs plus couteux 

dans la ration 

- Simplification et réduction de la 

charge de travail

- Réduction du besoin de SFP 

(ensilages de maïs ou d’herbe)

- Nécessite une plateforme large 

et propre pour entreposer les 

différents co-produits avant le 

mélange

- Avance de trésorerie 

conséquente

- Surfaces d’épandages 

complémentaires nécessaires 

à la surface de l’exploitation

- Proximité avec les gisements 

de co-produits

- Réduction des coûts et de 

l’empreinte carbone liés au 

transport.

- Optimisation de l’utilisation du 

silo

- Fluctuation des prix induite par 

le marché mondial

- Disponibilité des co-produits à 

l’avenir (avec notamment  la 

concurrence croissante des 

ateliers de méthanisation).

Produire du lait avec peu de surfaces 

fourragères disponibles, tel est le défi 

d’un bon nombre de fermes 

Alsaciennes.

Au Gaec LOSSER, fan de génétique, 

l’utilisation de coproduits humides 

locaux s’est vite avérée être une 

opportunité afin de parvenir à concilier 

performances et rentabilité. En effet, 

depuis 10 ans, l’association de 

coproduits humides et secs, mélangés 

dans un seul silo, coûte moins cher que 

l’équivalent en sec d’un aliment du 

commerce et réduit le coût alimentaire 

de la ration complète.

De plus, aujourd'hui, la valorisation 

directe à la ferme des coproduits 

humides contribue à la réduction 

de  l’empreinte carbone du territoire.

92% des protéines 

consommées par le troupeau 

ne sont pas consommables 

par l’Homme. 

84% de l’énergie consommée 

par le troupeau n’est pas 

consommable par l’Homme. 
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