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Risques recherchés
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X *x " Agression du
Contamination * \ trayo.n
Transmission et du sphincter
active
> Engorgement > Phénoméne d’impact > Exposition prolongée

) au vide
> Flux inverse

» Exposition a un vide

Entrées d’air )
trop important

» Massage inapproprié




Quels sont les principaux
outils pour réaliser des tests
pendant la traite ?
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Les principaux outils de tests pendant la traite

Enregistrement des
fluctuations du vide

dans le faisceau trayeur
Enregistrement des

cinétiques d’éjection du lait

VaDia® (BioControl)

LactoCorder® (WMB)

Photos : J-L Poulet
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Focus sur le niveau de vide
et ses fluctuations

Clefs d’interprétation
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Enregistrement des fluctuations du vide
Mise en place - VaDia®




Enregistrement des fluctuations du vide
Courbe standard - VaDia®

60 |+
50 |
5 40 T i @ Vide sous trayon . M
o i
= 1 ‘ | ! \ Al
"l e L LA
20 1 wuwmﬂlMII'(Immnwf‘ﬂﬂm |
10 1 M Embouchure manchon D \
1 3" E b ; ‘ SR T "“"“"*‘»‘“‘ﬂ-lwm»m ”. \
. mbouchure manchon G i L\
16:5I6I00 ‘ ' | 16:5|7:00 I ' ‘ 16:88:00 l ‘ I 16:5;9:0
Time
Début traite  Débit maximal Demi-mamelle  Demi-mamelle  Fintraite
atteint G vide Dvide  Début dépose

faisceau

0 Tuyau court de pulsation : retiré du graphique pour une meilleure visibilité des autres courbes

|||||||||
LLLLLLLLL



Le débit d’éjection du lait :
facteur d’influence du vide sous trayon
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Le niveau moyen du vide sous trayon est inversement « proportionnel » au débit d’éjection du lait

La norme NF ISO 5707:2007 recommande un vide moyen sous trayon
compris entre 28 et 38 kPa pendant la phase de débit maximal (Dmax)

|||||||||
LLLLLLLLL



kPa

0]

30 1

10

Le débit d’éjection du lait :

facteur d’influence du vide sous trayon

Fluctuations du vide Fluctuations du vide
pendant la phase plateau pendant la surtraite
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Les fluctuations du vide sont fortement influencées
par le débit d’éjection du lait




Autres facteurs d’influence du vide sous trayon

Expérimentation au laboratoire de Derval, avec une mamelle
artificielle. Principaux facteurs d’influence qui sont ressortis :

» La configuration du lactoduc
* Vide moyen : Ligne haute (LH) - - 5 kPa par rapport a la ligne basse (LB)
 Amplitude des fluctuations : LH - + 4 kPa par rapport a la LB
> Le débit d’éjection du liquide (par pas de 0,5 L/min)
 Vide moyen:LH+1,9kPa/LB+ 2,3 kPa
* Amplitude des fluctuations : LH—1,2 kPa / LB -0,3 kPa

» Pas d’influence du vide de traite, ni de la pulsation

Autre facteur connu pour le vide moyen sous trayon :

» Présence d’accessoires sur le poste de traite (compteur a lait, dépose
automatique, ...)




La mamelle artificielle ...
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Références acquises en ferme
Fluctuations cycliques de vide
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Références acquises en ferme
Fluctuations irrégulieres de vide
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Facteurs d’influence du vide aux embouchures
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lllustration de la diversité des mamelles caprines




Incidents repéreés
en cours de traite
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Visualisation des engorgements

Pose du faisceau trayeur
\L Dépose du faisceau
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Enregistrement par J-L Poulet

Simulation d’engorgement
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Visualisation des entrées d’air en fin de traite

ENTREE D’AIR
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Incidents repeéres
en fin de traite
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Visualisation de la surtraite
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Visualisation de la surtraite
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Visualisation des manipulations de la mamelle
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faisceau
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Visualisation d’'une chute de gobelet

Baisses du vide corrélées a la chute
du gobelet droit puis gauche
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Les entrées d’air aux embouchures se répercutent sur le vide
dans les 2 gobelets trayeurs

- Phénomenes d’impact possibles



Arrachage des faisceaux trayeurs

Fin de traite

AVEC coupure du vide SANS coupure du vide
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Les tests pendant la traite
dans le cadre d’une visite de traite

» Grand intérét des enregistrements du vide dans un poste de traite d’un
point de vue pédagogique

Cependant ...

» |l est préférable de réaliser au préalable un controle de I'installation de
traite (- de 6 mois avant la visite)

> Pour interpréter au mieux les courbes, 'observation privilégiée des
postes équipés de l'outil est indispensable

» Linterprétation des données chiffrées sur 'amplitude des fluctuations et
le vide moyen reste délicate




Les études en cours
pour améliorer |'interprétation des mesures du vide
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Merci pour votre attention )L\J\ﬁ\(
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