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Programme

W Les installations de traite mécanique,
W Les grands principes de la traite,
W Les controles des installations de traite,

W L'entretien des installations.




Les installations de traite




Le circuit de vide
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Le circuit de lait
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Le faisceau trayeur
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Les faisceaux trayeurs caprins

Faisceau trayeur non conventionnel :
absence de corps de griffe (Y)




Les faisceaux trayeurs caprins

Faisceau trayeur conventionnel :
Présence d’un corps de griffe

Valve . Clapet
automatique Corps de griffe d’auto-fermeture




Les faisceaux trayeurs caprins

Corps de griffe sans clapet d’auto-fermeture




Les faisceaux trayeurs caprins

Valves automatiques
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Le circuit de nettoyage
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Les grands principes de la traite




Le triptyque de la traite
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Principes de la traite

Augmentation
de la pression Traite manuelle

Différentiel intra mammaire
de pression Diminution
de la pression Traite mécanique
extra mammaire
Pulsation Alternance Traite/Massage
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Niveaux de vide

W Un niveau de vide (dépression en kPa) : le vide de traite
W pour ouvrir le sphincter,
W pour "transporter" le lait.

W Réglé en fonction :
W du type d’installation (ligne basse, intermédiaire ou haute),
W du type de manchon trayeur (suffisamment pour une bonne tenue, mais sans plus !).

W Constant dans la durée et homogene entre postes.

Ligne basse 36 a 38 kPa
Ligne haute 40 a 42 kPa
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Débit d’air

W Un débit (en L/min.):
W pour assurer le vide dans 'installation,
W pour transporter le lait
W pour compenser les entrées d’air accidentelles (réserve réelle),

W Lié a la capacité de la pompe a vide et aux consommations des éléments de
I"installation (normales ou non : fuites),

W Besoins cadrés par norme ISO 5707 (rajouter les consommations des équipements annexes).
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La régulation du vide

W Régulation assurée par le régulateur de vide,
W Niveau de vide sous le trayon doit étre stable et constant,
W 2 parties : détection et régulation,

W Cas particulier : systeme a débit variable = adaptation de la vitesse de rotation
de la pompe a vide en fonction des besoins en vide (capteur de pression).

Détection Régulation Effet

Niveau de vide trop bas Fermeture du régulateur Remontée du niveau de vide

Niveau de vide trop haut Ouverture du régulateur Baisse du niveau de vide




Les régulateurs de vide a poids
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Les régulateurs de vide a « servo-commandes »

Partie détection

Partie régulation
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Fonctionnement d’un régulateur de vide a servo-commande

Vide trop haut
= ouverture

Vide trop bas
= fermeture
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La pulsation

W Alternance de phases de succion et de massage :

W Succion : écoulement du lait,
W Massage : renvoi des humeurs (sang et lymphe) dans la circulation générale pour éviter la
congestion des trayons.

------ Vide de pulsation

Niveau de vide

A 7 - - -

‘= Pression atmosphérique

>

cycle Temps
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Succion

Vide de traite

La pulsation

Equilibre de dépression
= manchon ouvert
= écoulement
du lait
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Vide

Les phases de pulsation

Phase i Phase
C : D

Fermeture ! Massage
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24



Réglages de la pulsation

60 a 120 puls./min.
+/- 3 puls./min. des valeurs installateur

60/40 - 65/35 - 70/30
+/- 5 % entre pulsateurs

+/- 5 % des valeurs installateur

< 5% entre 2 cotés d’un pulsateur
<4 kPa
<2 kPa
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Les pulsateurs pneumatiques
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Les pulsateurs électroniques

LEGATO

EULLWOOD)

Relais de pulsation électroniques
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La dépose automatique des faisceaux

W Automatisation de la dépose des faisceaux trayeurs en fin de traite

Veérn

Boitier de commande

Coupure du vide

Capteur de debit du lait
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Les organes des systemes de dépose

W Le capteur de débit :

W détecte le moment ou le débit de lait devient < au seuil défini,
W différents systemes :

W Trou calibré,

W Mesure de conductivité,
W Mesure optique,

W Compteur a lait.

W Le boitier de commande :

W gere la temporisation initiale,

W assure le controle du capteur de débit,
W gere la temporisation de fin de traite,
W commande la dépose.
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Les organes constitutifs

W Le dispositif de coupure du vide :

W assure la coupure du vide,
W intégré au capteur de débit ou positionné sur le
tuyau long a lait,

W Le vérin (peu utilisé en caprins):

W assure de retrait du faisceau par traction du filin,

W évite la chute du faisceau sur le quai,

W possibilité de mise en route automatique du poste a
la prise en main du faisceau trayeur




Les organes constitutifs

Coupure du vide

Buse calibrée e == * Entrée du lait

Flotteur = == Electrodes =

Vers lactoduc

Capteur de débit a orifice calibré

Boitiers de commande




Les 3 phases

W La temporisation initiale : période du début de traite pendant laquelle le systéme
de dépose est inactif :

W évite les déposes intempestives avant I'’écoulement du lait.
W permet le branchement des faisceaux,

W La traite et le débit de fin de traite : seuil de débit en dessous duquel la traite est
considérée comme finie = processus de dépose peut étre déclenché.

W La temporisation : délai s’écoulant entre la détection du débit de fin de traite et
le retrait effectif du faisceau trayeur, annulation du processus de dépose possible
si le débit remonte.
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La courbe de fonctionnement

Débit 1

Temporisation

Temporisation
initiale

o
on




Le nettoyage

W Systématique apres chaque traite (au moins rincage),
W Classiquement en 4 phases :

W Préringage : élimination des restes de lait et 95% des souillures,
W Lavage : alternance acide/base :
W Lessive alcaline = détergence,
W Lessive acide = détartrage.
W Rincage final : élimination résidus lessive,
W Séchage.

W Méthodes alternatives : eau bouillante acidifiée, lactivate system,...

W Automatisation possible et conseillée.
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Le nettoyage
W Pré rincage : eau froide ou tiede (< 50 °C), en circuit ouvert, méme volume d’eau
gue pour le lavage,
W Lavage : eau chaude (60-65 °C en début de cycle et 35-40 °C en fin de cycle), en
circuit fermé, 5 a 10 min., suivre concentration fabricant lessive (0,5 a 1 %), ~

5L/poste (calcul : 7,5 L/m?), turbulences,

W Rincage final : eau froide, en circuit ouvert, méme volume d’eau que pour le
lavage,

W Séchage : vidange et purge totale, aspiration d’air 1 a 2 min.
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Les 4 parametres d’un bon nettoyage

Température
de la zolution

G

Concentration
de |a zolution

Conditions

< pour un lavage “
cfficace

Ciurée
de contact

<

Action mecanique
[quantité de salution et turbulences)
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Entretien et vérifications

W Certification initiale : CertiTraite®
W Entretien régulier par I'éleveur
W Entretien occasionnel par I’éleveur et/ou l'installateur
W Vérification annuelle : OptiTraite®
W Vérifications ponctuelles :
W Controéle des déposes automatiques
W Controle du lavage
W Assistance Traite

W Planification des interventions (fiche d’entretien)
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Les controles
des installations de traite




Normes et recommandations existantes

¥ Normes:
W NFISO 3918,
W NFISO 5707,
W NFISO 6690,
W NFISO 20966,

&)
(@Fl
W Recommandations : t

v F“.-lDF, CamiTE FRANGAIS INTERPROFESSIDNNEL
POUR LES TECHNIBUES DE BRODUCTION DU LAIT
W ICAR,

W COFIT,
W Constructeurs.
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Le dispositif MAT francais
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Méthodes de controle

W Méthodes COFIT :

W CertiTraite®,

W OptiTraite®,

W Contrdle Déposes,
W Contrble Nettoyage.

W Autres controles :

W Assistance a la traite,
W Lactocorder,

W Tests pendant la traite,
v ..
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certi

W Certification du montage et des réglages (mesures Optitraite®)
des nouvelles installations de traite :
W Neuves

W Occasions
W Rénovations
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certi

W Démarche volontaire du producteur,

W Demandé par certaines laiteries, par la DSV dans certains cas (transformation),
W Fait par un agent de MOT (Maitre d’CEuvre Territorial) : neutralité et objectivité,
W Proposition obligatoire par les OA (Opérateur Agréées) sous convention,

W A charge partagée entre producteur et installateur (ou totalité installateur),

W Tient lieu d’OptiTraite® pour année en cours.

[y
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W Controle régulier des installations de traite,
W Effectué sur tous type d’installation de traite, dont les robots,
W Saisie possible en ferme avec Logimat 3.

T SR—— [R—
—
Cocrigion te | netaston o
R ———
- - mes— —a
———
———
— ———— e camm
———— ——
— wen
e e e ot 8 i
i —r— e

44



Fiche de cantrole OPTITRAITER Mesures et Observations Rer 0P 21d sarton Julist 2005

Ref.: OF 213 édition juillet 2008

Bilan du contrale

Rafersncs | Defauts constates

Intsrventions

S talre |Reallag

Bilan contréle

Hivesu de vide Feguiation ou vide Reseve

NS

2 as:'—-:ux aye:s Duoa'“ ;:ccuc

Résumé

“Signatures™

FuEa| [ Aomemar daric
cEE | T [ R

22 42 | 22 24

[ Maitre d'ceuvre Y : Emmens V:sueis 5 NS NS 5 NS
ol o en-Vvistial @ntage Hioprets; Usure
i A= H 1 (&1
© F@ﬂ lﬁ]lﬁ]é M@T Daledl contmie él ne((I " SG\S @ pouo»
s @ @S Nomde e = = 1.2 - Systerne o vids 1.4 Chambs o8 recspt lﬂ; Tiate] B A0
ET LA = parelotd z 2 = A R oo
1 Robinets - pargewrs - mfermepteur R[] Piege sanital b p 18 - hauter ] Deok mas en ate
e Coordonnées élevage _
r?ﬂtr}ole realise par a._‘essc __”__@@_@____@S eva Mesures Résultats
Essal os reguiaticn
Commune
i : g " : 2 - Nivaaus os vige N
; s E0
— = = »ide moven chass 3 2 = e g
tarle :3.:,:3,5_ 7= Mge mamam phasa . pd o ] 4 oo
--Deserpiiféleva ge -||==R efere nees-contrdle-= || [[==== oo
‘ "“ h gt R SR
9= 1 BoWr (1), C30Mn 12, 0vin 3 Crgne t s 2.5 - CAlte de wine ETtrE WM ST R R falm]
»AQ portm - CAwte e wide etre [-h: s (1]}
L L ! 27~ Tt e wine e d-u =
Description de I'install ation e 08 [pee e pervice Lactogue principal i c =0
DXe o pemigr  (m) 3 - Caractenstigues de reguiation st réserve
modricaion 4
o5 Lson | 81 Fese
teodéle Code uce de e Eas | 1) Imemeaiaie |2 Haut i S g i e o et chite (m{mm}
% Bouga (1) Nor bousie. - BET, TIONS. Sevice & service e pose
_r*’!'”' Typs g finataliation . e
Fumoe 3 vids e R
| i i o8 oe ®
Faguizizar de vide A e
Descripti installation ce tclr@»ﬁtc o Nertiuie 50
Pusstedrs e e e ey B -Resarve
= e o e i
Momere d2 quas en saks de + De0t 3 3045 1 30 de (3 requizticn 2t o o
=z ; + DeDT Ay wde ! r g rRquE 0N o (]
et ey 0 e N Mm‘ o raqUiEter ([}
amitrs Intérieur des sanal waalr
e i “RelEVE des mesures | . -Callculs etjugement
Frrdpae rrmi Aemes (| Hrwtanes |2 2 + AYEC B EYEIETE O V08 Sf0e |3 B vas T = 13 canalsaton a ak o
Compraus a1t N ¥t 1] MR 5 Contrbls ges fatsceaiis trayaurs Nty —— o :w':wdl@s E‘és@ﬂt@ts [Am|

5 - Nomibre ge Falsosal fraysurs avec anomalls de

o T BD

o T ED

£.3- Dbt dair aux tuyaux long 3 1ait o T ED
& - Pulzation

- Mombe g2 postas 3vat Znomalies ( a0

08 TRqLEnE ( [ ]m}

o raopon ( ]}

08 noltsmant ( ]|

cephmen q nm|

cephaed q [a[m]

Ecart max de rapport emre postes % =5 BD

FReglage o2 13 pusation
Agras Imervestion
age  Mn Ma

art pour . srotme

-c".\-cl.‘t:r merote JSTITRAITES 221 une marous depozis narle

R, Ingtinn 06

15-n ISEI

45



W Fait par un agent agréé, de MOT ou d’OA,

W Obligatoire dans le cadre de Ia
conditionnalité des aides PAC (18 mois maxi)
et pour I'adhésion a la CBPE (Charte des
Bonnes Pratiques d’Elevage) (15 mois maxi) avec
obligation de respect des préconisations.
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Le Controle Dépose

W Vérifier 'lhomogénéité de
fonctionnement de I'ensemble des
déposes d’'une méme installation,

W Proposer des indications pour
améliorer la régularité et le niveau de
fonctionnement,

W Méthode valable sur tous types de
déposes, sans démontage, en un
temps raisonnable, hors traite,

W 3 parametres mesurés :
W La temporisation initiale,
W La durée du cycle de traite,
W Le niveau de vide résiduel.
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La temporisation initiale

W Chronométrage du temps s’écoulant entre la mise en service du poste de traite
et le retrait du faisceau,

W Réglages observés et conseillés : entre 70 et 150 s.
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La simulation de fin de traite

W Simulation, a I'aide d’un automate, d’une fin
de traite pour mesurer le moment de la
dépose,

W Courbe de débit par palier : unintervalle de
temps = un débit,

W Eau claire (orifice calibré) ou solution saline a

5,3 ms/cm a 25°C (mesure de conductivité) —T + 1 H+
ou lait a 30 °C (mesure optique), N — S
-
W Chronométrage, aprés temporisation initiale, ixl . ——
du temps avant déclenchement de la T e o e o
dépose.

g
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Le vide résiduel

W Mesure du niveau de vide dans les manchons au moment de la dépose,

W Eviter I'arrachage ou la chute du faisceau.

Obturateur

, Filin
percé
de retrait du faisceau

Source

de vide
Vide maximal : 40.4 kPa

Vide minimal : 19.2 kPa

— Dispositif

] By-pass
/// £
| | _ ’

Pulsographe




Controle du nettoyage

W En cas de problémes de qualité de lait,
W Systématique lors d’un CertiTraite®,
W Observations et mesures sur tout les cycles du nettoyage,

W Vérification des durées de cycles, des températures et concentration des
solutions, des turbulences, de la variation du vide,...
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Assistance a la traite

W Réponse a plusieurs types de problématiques :
W Probleme de qualité de lait,
W Probleme de traite : VL agitées, durée de traite excessive,...

W Amélioration des conditions de travail,
v ..

W Mode d’intervention :
W Observations :
W trayeur(s ) : pratiques, comportement, tenue,...
W animaux : comportement, propreté, état trayons,...
W déroulement de la traite : accidents, durées des phases,...
W Syntheése avec hiérarchisation des facteurs de risques
W Proposition d’un plan d’action
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Lactocorder® et traite

W Bon auxiliaire pour I'assistance traite
mais ne fait pas tout...

W Il ne peut pas remplacer un
technicien pour des observations
importantes :

\ 4 Ijlygiéne,
W Etat des trayons,

W Manipulations des faisceaux,
W Conditions générales de traite,...
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Lactocorder® et traite
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Lactocorder® et traite

W Ce qu’il permet de voir :
‘ BimOda“téS, - Quantité: 21.46 kg Date: 19.09.2006 Heure: 07:13:31 [meCl’[r]é(S?)z
W Durée de la phase ascendante,

W Débit maximal pendant la phase | e 1, T e
plateau, O it A T
W Quantité de lait obtenue apres les ! i . )
deux premiéres minutes de traite, 6|/ Gug iy -
W Durée de la phase plateau, S| \Mefw@,
W Débit moyen, 4 2 3
W Durée de la phase de décroissance, 2 -H oL -
W Surtraite, 5 el
W Glissements et chutes, N &
W Egouttage,... 1 S NS S S o N ]
0 1 2 3 4 5 5 7 3 9 10 i 12
Temps de traite [min]
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Lactocorder® et nettoyage
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Lactocorder® et nettoyage

W Le Lactocorder ne peut étre utilisé qu’en complément du controle permettant
de bien caractériser les parametres du nettoyage,

W Atouts :

W Critéres mesurés en mode dynamique (températures et durées),
W Estimation de la répartition des solutions et liquides,

W Faiblesses :
W Pas de quantités d’eau,
W Pas de concentration facilement « lisibles »,
W Turbulence encore perfectible au moins dans son interprétation,
W Ne donne des indications que pour ce qui se passe dans le Lactocorder,
W Aucune information sur le nettoyage du lactoduc.
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Tests pendant la traite

W En complément a un OptiTraite et/ou une assistance traite,

W Observation de l'interface animal/machine,

W Enregistrement niveaux de vide (et débits) en dynamique, pendant la traite.

Vacuum, kPa

Ordinary vacuum graph

5:52

15:53

15:54 15:55
Timestamp

15:56

Vacuum, kPa

15:37

15:38

15:39 15:40
Timestamp

15:41
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L’entretien : assurer une traite de qualité !

W Assurer un niveau de vide stable et régulier :
W Vérifier le niveau de vide a I'indicateur de vide (et ajuster si besoin) a chaque traite,
W Nettoyer le régulateur (admissions d’air) au moins une fois/mois et plus si besoin,
W Vérifier et compléter le niveau d’huile de la pompe a vide et la tension des courroies,

W Assurer un bon écoulement du lait (éviter les engorgements) :

W Vérifier et nettoyer les orifices calibrés des faisceaux trayeurs aprés chaque traite,
W S’assurer de I'absence de corps étrangers,

W Assurer une bonne pulsation,

W Vérifier et nettoyer régulierement les échappements des pulsateurs (ou relais de pulsation),

W Assurer la récolte d’un lait de qualité :
W Surveiller régulierement le bon déroulement du nettoyage,
W Changer les « consommables » régulierement (respect des préconisations des fabricants),
W Nettoyer régulierement les parties externes et/ou non pris en charge par le lavage automatique.
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Pensez www.idele.fr !
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